HENRI LINE GICAMILL 24 NUM 1060 NOVAR KBF 4 000x1 000 HURON SXD 833 NUM 760
PORTIQUE 5 AXES - X<7 000 Y=3 000 Z-1 200 HEIDENHAIN TNC 355 X=3 000 Y=1 000 21 000 - Téte auto
2500 t/mn - 30 Kw - 26 outils - Arrosage centre X=3 500 Y=1000 Z=1 400 - Téte auto

GAMBIN 200C NUM 760 KIHEUNG KMB U3 DMG DMC 70 Evolution SIEMENS 840 D

X=2 100 Y=860 Z=1 125 - Quatrieme axe o 800 HEIDENHAIN POSITIP 5 axes - X=750 Y=600 Z=520 - 2 palettes - 32 outils
X=1200 Y=600 Z=550 - Variateur 18 000 t/min

CHARMILLE ROBOFORM 30 ERNAULT JUPITER 830 INDEX C65 SIEMENS 840 D

X=350 Y=250 Z=300 - Bac 940 x 370 790 x 3000 - Rompu g 1 000 @ 65 en barre - 2 broches 5 000 tr/mn 20 kW
Axe C - 4 outils Rapides 3tourelles - 2 axes Y - Outils tournants
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